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Prefacio

Agradecemos su preferencia por nuestra companfia. Este manual de referencia
le ayudara a sacar lo mejor del producto, por favor léalo cuidadosamente.

@ Considere los siguientes requerimientos antes de leer este manual:

1. Debe tener una buena conexion a tierra (resistencia < 40ms)

2. No permita que personal no profesional desarme la caja de control

Lad

Utilice el producto en ambientes con temperaturas que varien entre 5% v 45° C
4. Utilice el producto en ambientes con porcentaje de humedad entre el 30% y el 90%
5. Usode voltage 220v a 50/60Hz
6. Utilice un pafio suave de algodon para realizar la limpieza general de su producto
@ Precauciones:
1. No coloque sus pies en el pedal cuando la maquina esté conectada
Este producto requiere de un instalador profesional

Mo abra la caja de control cuando la maguina esté funcionando

=l O

Apague por favor la maquina antes de cargar la aguja, enhebrarla o cambiar el hilo inferior

Apague por favor la maguina antes de transportarla o repararla
6. Apague por favor la maguina antes de levantarla

Para evitar problemas, mantenga la maquina alejada de productos electromagnéticos como
microondas o cualguier otro artefacto que emita sefiales de frecuencia 2 4ghe.

. Garantia:
1. El producto queda garantizado a menos que se presente algun problema producido por el
usuario.
2. Vence si el usuario ha intervenido internamente el producto sin el consentimiento del
proveedor
Si tiene un problema, es mejor hacer la consulta directamente con su proveedor

4. La compaiia es definitivamente la duenia en la interpretacion de este manual
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1: Introduccion a operaciones comunes de la maquina
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’ Tecla de modo: para intercambiar el modo de costura (ciclado) entre costura
libre, semi-automadtica, automatica y normal.

Tecla de luz infraroja: Abre y cierra la luz infraroja manteniendo presionado
durante 2 segundos en el ojal de la luz permitird ajustar la sensibilidad

En la interfaz de ajuste de sensibilidad del ojal de la luz, haga clic

(][] N
2 en . . para ajustar automaticamente la intensidad

de acuerdo a materiales delgados, medianos v gruesos, una vez que el

ajuste esté completo, presione @ para guardar.




Tecla de funcion de pedal: Selecciona las formas de operacion del pedal,
puede presionarlo consecutivamente antes y despues de seleccionarlo o
cuando esté cerrado,

(%)

Tecla de funcién de adormado: Selecciona las formas de operacion de a-
dornado, puede presionarlo consecutivamente para seleccionar linea de
corte frontal, antes y después de la linea de corte o cuando esté cerrado.

&

Tecla de funcidn de succion de aire (necesita instalar el controlador de
succion): Selecciona el método de succion al coser, puede presionarlo
consecutivamente para seleccionar la succion, antes y después de la
succion o cuando esté cerrado.

Tecla de ajuste de detencién de aguja: Es utilizado para cambiar la po-
sicion sobre la detencidn barra de aguja en el momento de parar la cos-
tura entre la parte superior e inferior.

Tecla de mend: Permite ingresar a los parametros del usuario, mantener
presionado por 2 segundos este botén hara que se ingrese a los parame-
tros del sistema. (necesita contrasena)

Tecla de confirmacion: tecla de parametros de confirmacion.

Tecla de ajuste numeérico: se utiliza para modificar los datos.

Tecla de ajuste numérico: se utiliza para modificar los datos.
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Tecla izquierda: Cuando el parametro se ha modificado, el cursor se
mueve a la izquierda.




12 " Tecla derecha: Cuando el parametro es modificado, el cursor se mueve
hacia la derecha.
13 Tecla de mantenimiento: Cuando la maquina necesite ser reparada en caso
. de que alguna excepcion ocurra, presione este boton.
indicadora d Cuando el sensor esté bloqueado
14 Sensor F :uz '”l !-::.? m“?‘ € SENSOT | hor un trozo de tela, la luz del
rontal infrarojo .
J Sensor F se encendera.
_— Cuando el sensor medio esté
Luz indicadora de sensor
15 Sensor M o . blogueado por un trozo de tela, la
medio infrarojo
luz del Sensor M se encendera.
Cuando el sensor anterior esté
Luz indi r nsor
16 Scnsor B uz ind Ea{:“ a de senso bloqueado por un trozo de tela, la
nterior infraroj .
anterio arejo luz del Sensor B se encendera.
Luz indicadora de Pestafiea cuando se esté descanectando.
17 Error . . La luz permanece apagada en condiciones
interruptor de seguridad normales.
indicad q Cuando se presiona esta tecla, la
i .
18 Mantencidn Luz in IFEII ora de lampara parpadea y se apaga lue-
mantenimiento go de terminar el modo de servicio.

2: Como ingresar y modificar parametros

Para entrar a los pardameiros del sistema mantenga @ durante 2 segundos en la lista de

parametros del sistema (necesita contrasefa para realizar el ajuste), ! [ l 1yl [ I 1 se utilizan
para modificar el valor del pardimetro o del menii, el lugar seleccionado empezard a parpadear.

L ¥ B J se utilizan para aumentar o disminuir el valor. Una vez terminados los ajustes

puede presionar el boton  { @  para guardar los parametros y salir.




3: Tabla descriptiva de parametros de operacion

3.1 Lista de parametros técnicos ( mantenga P | para ingresar ).
D L Valor Rango de
escripcion . .
NO. P . de ajuste de Descripeion de parametro
de la funcidn L .
fabrica parametros
Revisa el numero
de las agujas Ajusta el nimera de agujas
502 luego de dejar la 20 1-50 entre las dos luces infrarojas
primera luz infaroja
Tiempo de espera .
P e Mimero de puntadas a retener
503 antes de adomar 4 0-50 dornade después del
al mjme ro de las 3 clrrnal l; EISIJIJESt E SENSOr
pul‘ltadas. 2 Uz INtard|a posierior,
Tiempo de espera .
S04 después de adornar 4 0-50 MNamero de punta_ndaa a retener
el nimera de las gdv;l:rn a_d:.: des_pu% de_l Sensor
puntadas. e |uz infrargja anteriar.
) Mimero de aguja Induccian de la primera luz infraroja
i i . . .
s05 ggir:ns:cmﬁn ontal 2 150 cuando la aguja comienza a inhalar.
MOmers de aguja Cuando estd abierta, cuenta después
S06 para succion frontal 14 1-510 de unas pocas puntadas v se cierra la
carrada. walvula
MEmero de aguja Deja de utilizar la luz infraroja ante-
s07 para succién anterior 2 1-510 rior cuando la aguja comienza a
abilerta. inhalar.
Ndmers de aguja Luega de dejar el ojal de .l'f:‘ luz, se
508 para succidn anterior 200 S0-3000ms cuenta la cantidad de milisegundos
cerrada.. para cerrar la inhalacién,
Himero de punta Luego de unas cuantas agujas,
812 de tiempo de espera 2 1-99 automaticamente se detendra des-
pars detenciin pués de la linea de corte.
Nimero de apertura succién luego de una cantidad de-
513 para punta de succién S0 1~247 terminada de agujas dejando la luz
ojal,




Nomero de punta

s14 i 20 1-100 Nimero de punta de succion
de succion
Luego de dejar la luz en los
) ojales por una cantidad deter-
515 Ojal d_e luz corte 15 1100 minada de agujas no detectadas
anterior la sefial de la tercera luz del ojal
comenzara a cortar la linea,
Tiempo de res- El tiempo de respuesta de la luz
516 puesta del sensor 40 1-100ms del ojo frontal luego de la indu-
anteriar. ccidn.,
s19 T?empa de reten- 220 Tiempo de duracion del levanta-
cion del pedal 100-2000ms miento del pedal en milisegundos
frontal
S Potencla del 100 I—100% Ajuste de potencia del adornado
adomado
a1 Tiempo de pro- 4 Cantidad de tiempo antes de que
: teccidn del pedal 11208 el pedal manual se apague (5egs)
22 Tiempo de pro- 2 20-800 Tiempo de colocacion del pedal
’ teccidgn del pedal ms (milisegundos]
Alimentacidn con- 0 = cermada
523 tinua de succién y 0 0-1 1 = abierto
linea de corte
0 = cuande el motor esté en
S24 Interruptor de : 01 funcionamiento, el adormade ma-
adornado manual risal ne funcionars.
1 = el adornado manual funcionara
0 = interruptor cerrado de se-
ri , 1 = interruptor
Puntada de guridad Interruptor de
525 sequridad 3 -3 estacidn de seguridad, 2 = in-
d terruptor de pedal de seguridad,
3 = abrir todos los interruptores.
Tiempo de man- Tiempo de corte (en principio no
S26 tenimiento de las 35 10~i00dms | necesita ajustar)

tijeras




Tiempo de re-

El tiempo que tarda el panel
de control en ir hacia atras

527 ¥ A 5-00% ) . X
cuperacion de a la interfaz principal después
interfaz de entrar al mend (segs).
Polaridad del Polaridad infersa reflectiva

529 ojal de la luz 0 0-1 del ojal de la luz frontal
frontal

S30 Polaridad del ojal de la 0 0t Polaridad inversa reflectiva

- luz anterior del ojal de la luz anterior

- Tllemp; cnrr:j— 50 Tiempo de energia completa

1 10~-990m .
pleto de pedal * | de trabajo del pedal
Potencia com- i inici

$12 100 20-100% Ac:_:m-n de inicio del pedal,
pleta de pedal salida instanténea de energia
Potencia man- Levantamiento del pedal

833 tenida del pe- 39 10-90% después de mantener la
dal. energia (no mas de 50%)
Ojales de luz ]

535 . 1 -1 0 = cerrado, 1 = abierto
anterior de corte

837 Idioma 1 -1 0 = ching, 1 = inglés

I 2 Limite de velocidad maxima
s3p | Cerrojo de ma 5500 3006500 |
xima velocidad ajustable del motor
Para reiniciar, ajust 1
539 Parametros de 0 0-1 ara reiniciar, ajustea 1y

fabrica

mantenga OK.




3.2 Lista de parametros del operador (presione [E] por poco tiempo)

laracia Rango de e
Ndmero | DEclaracion | Valor de 9 Especificacién de parametro
de funcion | fabrica | referencia
ol Esquema de o -3 0 = costura nermal, 1 = costura libre, 2 = semi-
operador automatico, 3 = automatico.
P02 Interru ptor de 0 -1 0 = apagado, 1 = encendida
¥ " = - N | 1
Sensor mfrarnjn
0 = costura nermal, 1 = costura libre, 2 = semi-
P-03 Adornado 3 0-3 automdtico, 3 = automético.
. 0 = apagado, 1 = succidn frontal, 2 = succidn anterior
P-04 Succion 3 0-3 3 = succion frontal y anterior
0 = sin pedal, 1 = pedal frontal, 2 = pedal anteriar,
P-06 Pedal 3 0-3 3 = pedal frontal y anterior
P07 Modo de inicio 1 01-1 0 = automatica, 1 = pedal
de velocidad
P-08 Posicidn de aguja 1 -1 0 = posicidn bajo la aguja, 1 = posicidn sobre la aguja
P09 Pedal .. 0 -1 0 = apagado, 1 = encendido
automatico
Succién de
P-10 operacion 1 0-1 0 = apagado, 1 = encendido
manual
Velocidad de
P-11 L. 500 3006500
inicio de costura
P-12 Velocidad max 5500 300~6500
P13 Brillo de lam- ) -2
para
Brillo de lam- _
P-14 . 1 =1 0 = apagadeo, 1 = encendido
para anterior
P-15 Costura libre 0 ~1 0 = apagado, 1 = encendida
Adornado semi-
p.1¢ |2utomatico de 0 01 0 = apagado, 1 = encendido
velocidad constan-
te
P-17 Pedal frontal 0 -1 0 = modo automatico, 1 = modo manual




Adornado

P-18 1 -1 0 = apagado, 1 = operado completo
de pedal Pag P P

P-19 | Succion media 1 -1 0 = apagado, 1 = encendido
Pedal mitad 0 do. 1 did
Adornado des-

P-21 0 0-1 0 = apagado, 1 = encendido
pués del pedal pag

p-22 Descnnecta.r 0 0-1 0 = apagado, 1 = encendido
pedal anterior

P-23 Iniciar costura libre 0 -1 0 = apagado, 1 = encendido
Deteccian de

P24 espera en ojales 1 -1 0= apagadn, 1 = encendido
de luz anterior

pas Nimero de puntada de 0 0-10 Adjust the appropriate number of stitches
modedo according to the size of the mesh hole.

P-26 Interruptor de 0 0-1 0 = apagado, 1 = encendido
ejecucian
Tiempo de eje- . .

P27 ”p ) 4 3-20 Unidad de tiempo para segundos
cucion
Tiempo de pau- Unidad de ti q

P-28 sa en ejecucién 2 2-20 nidad de tiempo para segundos
Version del
control elec-

. VI.XX

P-29 trico
Version en

P-30 VI.XX
pantalla

P-31 Tono de senal 2 0-2 0 = Mudo, 1 = zumbido, 2 = voz

p-32 Volumen 3 0-3




4: Tlustracion del puerto de la caja de control

N = 5
m_x //'“’_

3 = | @

4 5

[11© ] ] S

Nimero de puerto | Nombre del puerto del controlador

1 Interruptor de energia

]

Toma de corriente

3 Salida de codificacidn

Electromagneto: adornado electromagnético, succidn electro-
magnético de viento y levantador de pedal electromagnético

7 Puerto controlador de velocidad




S: Analisis de codigo de errores

Cédigo | Descripcién Motivo Solucion
1 : E| contacto entre |a 1 : Revise la aguja y el hilo amarrado
= aguja y el hilo amarrado
Sefnal de ,EE i:-::rrecto. 2 : Revise el el magneto parmanente esth en
la aguja la posicion correcta
ER-01 2 : El magneta permanen-
Egrre:cta te sohra ?E, ruedF; de mang | 3 © Cambie la rueda de mana
esta en posicidn incorrecta
@ sin magnetisma.
1: No s conectd €| con-
trolador de velocidad cuan-
do la maguina estaba lista,
La sefal
de veloci- ? - El cantrolador esta co- 1: Revise la linea de sefal del contralador
nectado en una posician
ER-012 dad del con- | jncormrecta, 2 : Cambie el controlador de velocidad
trolador no
es correcta | 3 : El contralader estd des- | 3 Cambien el controladar
conactada,
4 : El controlador estd
rato
1 : El contacto entra los 1: Abra la tapa de caucho v ravise si el
enchufes no es comrecto, rotador del motor y el redstato estan en el
N mismo nivel, aseglrese de gue la desviacion
La senal 2 : El amarre y el ratator sea menor a lmm,
del motor tienan algunas grandes
ER-03 desviaciones cuando se 2 - Cambie el matar
NoO 85 CO- | jnstala e mator
rrecta 3 : Cambie el controlador
3 El motor y el amarre
astan rotos
1: La maquina estd muy 1 : Revise el hilo 4P del mator
pasada o atascada
2 - Ravisze si la maquina esta muy pesada o
El motor | . g motor esta sobre- lenta
se ha cargado
ER-04 . 3 : Cambie el cantralad
detenido I E cantraiader

3. Las 4 lineas de con-
duccidn del motor no se
conectaron o lo hicieron en
la posicidn incorrecta




1 La magquina estd muy

1 : Revisar si lam aquina estd muy pesada

Componentes | pesada o bloqueada o blogueada
ER-05 sobrepasados 2 Reemplace el controlador
2 : Sobrecarga del motor | 3 : Reinicie la maguina
1: Conexion de linea de | 1: Revisar la linea de conexidn entre la
Tiempo de la tarjeta en la pantalla | Pantallay el controlador
respuesta de |
ER-07 r:ﬂr:unir:aciujn tiene problemas 2 : Revise si hay algin elemento gue pueda
d ) ) interferir en la frecuencia de la maquina
Superado 2: El chip de la tarjeta
principal tiene problemas.| 3 : Reemplace el controlador
La memoria se ha 1: Reemplace el controlador
FR-00 Erorenla | gdafado o hay un error
memaria en la placa principal
1 Al presionar el in- 1 : Revisar si el interruptor de la linea de
Puntada de | temuptor de sequridad del conexion de seguridad del pedal no tenga
sequridad 1 | Pedal no hubo retomo a problemas
asti desog- la posicién derecha
ER-11 nectada ) 2 : Revisar si el magneto del interruptar
j;'f:'u%"e'ﬁad;‘::f I:J;TT; de seguridad del pedal haya regresado
es cormacta P a la posicidn de la derecha
3: El compenente de amarre | 3 - Cambie el componente de amarre
del pedal estd roto
Puntada de 1 : El interruptor de la 1: Revisar si el inturrptor de seguridad de
dad plataforma de seguridad | |a plataforma no esté roto.
ER-12 “Eé"'g ad 2 | ng estd instalado correc-
ﬁzcta;:m- tamente o esta roto 2 : Revisar si la magquina esta levantada

2 - Fallg en la linea
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