SISTEMA MIG SOLIDO

ELECTRODOS CONTINUOS PARA ACEROS AL CARBONO

e Alambre sdlido para proceso de soldadura
con proteccion gaseosa

¢ Revestimiento cobrizado
Corriente continua, electrodo positivo

e Toda posicion

INDURA 70S-6 Clasificacion AWS: ER-70S-6 / ER-48S-6

e Certificado por Canadian Welding Bureau

e Certificado anualmente por American Bureau
of Shipping, Lloyd’s Register of Shipping,
Germanischer Lloyd y Nippon Kaiji Kyokai.

Descripcion

El alambre 70S-6 es un electrodo de acero al carbono
que ofrece excelente soldabilidad con una alta cantidad
de elementos desoxidantes para soldaduras donde no
pueden seguirse estrictas practicas de limpieza.

Este electrodo es usado principalmente con gas CO2
y otras mezclas comerciales como el indurmig.

Esta soldadura ofrece un depdésito practicamente sin
escoria reduciendo al minimo las operaciones de lim-
pieza.

Usos

El alambre 70S-6 se recomienda para ser usado en
aceros corrientes de baja aleacion.

Su contenido de silicio y manganeso le confiere exce-
lentes propiedades desoxidantes, lo que asegura una
soldadura libre de porosidades sobre una amplia gama
de trabajos.

Aplicaciones tipicas

e Recipientes a presion

e Soldadura de caferias

e Fabricacion de carrocerias, muebles, extinguidores,
etc.

e Estructuras

e Recuperacién de ejes

Composicién quimica (tipica) del alambre:

C 0,08%; Mn1,44%; Si0,86%; P 0,012%; S0,014%; Cr0,02%; Ni0,04%; Mo 0,003%;

V 0,005%; Cu 0,20%

Caracteristicas tipicas del metal depositado (segun norma AWS: A5.18/A5.18M-05):

Resultados de pruebas de traccion Requerimientos Energia Absorbida Requerimientos

con probetas de metal de aporte Ch-v

Resistencia a la traccién : 530 MPa 480 MPa 103J a-30°C 27J a-30°C

Limite de fluencia 1415 MPa 400 MPa

Alargamiento en 50 mm :31% 22%

Amperajes recomendados:

Diametro Voltaje, Amperaje Flujo CO2

mm volt min. ‘ max. Its. / min.
0,8 14-26 60 160 7-12
0,9 15-27 90 230 8-12
1,2 17-30 130 340 12-14
*1,6 26-36 290 400 14-16

* Electrodo fabricado a pedido




